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Gotowy klej do ptytek

SMIG F-60

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

SMIG F-60 jest nowoczesnym klejem budowlanym przezna-
czonym do natychmiastowego montazu wszelkiego rodzaju
ptytek i oktadzin we wnetrzach i na zewnatrz budynkéw. Jest
elastyczny i mrozoodporny. Pod wzgledem fizycznym stanowi
mieszanke surowcdéw mineralnych, dyspersji polimerowej,
chemicznych dodatkéw modyfikujgcych oraz wody. Ma
konsystencje pasty. Wigze i twardnieje w wyniku procesu
usieciowienia polimeroéw, ktory zachodzi w trakcie odparowania
wody z zaprawy. Wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE

Klej SMIG F-60 przeznaczony jest do mocowania wszelkiego
rodzaju ptytek budowlanych niezaleznie od materiatu, z
ktérego sg wytworzone. Doskonata lepko$¢ kleju pozwala
przykleja¢ zaréwno zwykte ptytki ceramiczne, jak i polerowane
gresy, naturalny kamien - w tym réwniez marmur - oraz
réznorodne $cienne elementy dekoracyjne z cementu,
konglomeratéw, tworzyw sztucznych oraz syntetycznego
kamienia. Szczegolne wtasciwosci kleju pozwalajg przyklejac¢
ptytki na kazde stabilne podtoze budowlane, rowniez takie,
ktore jest niemal catkowicie niechtonne jak stara glazura lub
szczelnie wibrowany beton, oraz najbardziej odksztatcalne
podtoza spotykane w budownictwie jakimi sg glyty gipsowo-
kartonowe, ptyty OSB oraz ogrzewane posadzki. Klejem F-60
mozna przykleja¢ zaréwno ptytki mate jak i wielkoformatowe,
przekraczajgce nawet 1 m’ powierzchni. Klej jest mrozood-
porny stad polecany jest rowniez na zewnatrz, jednak mozna
go stosowac tylko w takich miejscach, w ktorych powierzchnia
ptytek nie jest narazona na zaleganie wody.

PRZECIWWSKAZANIA

Gléwnym ograniczeniem zastosowania kleju SMIG F-60 sg
miejsca, w ktérych brak jest mozliwosci odparowania wody z
zaprawy, a tym samym niemozliwy jest prawidtowy przebieg
procesu wigzania spoiwa polimerowego. We wnetrzach nie
ma takiego zagrozenia, bowiem nawet w skrajnym przypadku
jakim sg mato chtonne ptytki utozone na niechtonnym podfozu
woda odparuje z czasem poprzez spoiny. Natomiast w
miejscach takich jak: baseny, brodziki, tarasy, balkony oraz
wszelkie odkryte posadzki na zewnatrz, gdzie ptytki sg czesto
zanurzone w wodzie lub narazone na zaleganie topniejgcego
$niegu, zastosowanie klejow dyspersyjnych jest nie zalecane.
Stosowanie kleju w miejscach takich jak elewacje, zadaszone
posadzki na zewnatrz lub $ciany kabin prysznicowych jest
dopuszczalne, bowiem plytki i zafugowane spoiny w
wystarczajgcym stopniu chronig klej przed penetracjg wody,
gdy ta nie ma mozliwoéci diugotrwatego zalegania.

Zdecydowanie niewskazane jest rowniez, uktadanie plytek na
tzw. placki, bowiem znacznie wydtuza to czas wigzania kleju.

PREMIU

WLASCIWOSCI

® Elastycznos¢

Cechg charakterystyczng klejéow polimerowych jest ogromna
elastycznos¢, ktéra jest nieporownywalnie wieksza od
najbardziej elastycznych klejow cementowych. Podczas gdy
odksztatcalnos¢ klejow cementowych na poziomie 5 mm
uwazana jest za bardzo wysokg i zaliczana jest zgodnie z
normg do klasy S2, czyli do klejow wysoko odksztatcalnych,
klej SMIG F-60 gwarantuje odksztatcalno$¢ przynajmniej 3-
krotnie wigkszg, czyli powyzej 15 mm.

Dlatego wszedzie tam, gdzie zalecane jest stosowanie klejow
elastycznych, klej SMIG F-60 daje gwarancje najwyzszych
parametrow w tym zakresie.

® Komfort pracy

Klej F-60 jest gotowy do zastosowania natychmiast po
otwarciu wiadra. Znaczgco podnosi to komfort pracy i
przyczynia sie do oszczedno$ci czasu pracy, ktéra jest
wynikiem pominiecia szeregu czynnosci zwigzanych z
przygotowaniem zaprawy cementowej takich jak: nalewanie
wody, dozowanie suchej zaprawy, podtgczanie mieszadet do
pradu, mieszanie, czekanie na ponowne zamieszanie, mycie
mieszadel, wreszcie zwijanie mieszadta po pracy. Zajmuje to
nawet do 10% czasu pracy wykwalifikowanego kafelkarza.




® Czas wigzania

Czas wigzania kleju, czyli czas usieciowienia polimeréw jest
Scisle uzalezniony od tempa wysychania zaprawy, co z kolei
zalezne jest gtdéwnie od ilosci kleju uzytego na jednostke
powierzchni oraz temperatury otoczenia. Proces wigzania
kleju rozpoczyna sig wzdtuz spoin, gdzie zaprawa tatwo
odparowuje i dos¢ szybko stabilizuje ptytki. W warunkach ok.
20°C i przy uzyciu pacy o kwadratowych zebach szerokich na
4 mm mozna wchodzi¢ na ptytki juz po 4 godzinach. Czas ten
wydtuza sie wraz z zastosowaniem pacy o szerszych zebach.
Nalezy przyja¢, ze na ptytki mozna wchodzi¢ po tylu
godzinach, ile milimetréw liczy szeroko$¢ zebow uzytej pacy.
Zbyt szybkie wejscie na ptytki nie grozi jednak pdzniejszym
klawiszowaniem ptytek, a jedynie korektg utozenia, ktorg
mozna przeprowadza¢ tak dtugo, dopoki piytka sie temu
poddaje. Jezeli plytki uktadane sg na styk tzn. bez Zadnej
spoiny czas stabilizacji i wchodzenia na plytki wydtuza sie o
dodatkowe 12 godzin. Czas wigzania zalezny jest réwniez od
chtonnosci podtoza oraz wilgotnosci powietrza, jednak
czynniki te w praktyce majg mniejsze znaczenie.

Pomimo iz na plytki mozna wchodzi¢ stosunkowo szybko,
czas wigzania kleju pod catg powierzchnig plytek trwa
znacznie dtuzej i w najwigkszym stopniu zalezy od formatu
ptytek oraz chtonnosci podtoza. Orientacyjnie mozna przyjaé,
ze okres ten jest poréwnywalny z czasem dojrzewania klejow
cementowych i podobnie jak w ich przypadku uzytkowanie
pomieszczen wytozonych ptytkami jest mozliwe zaraz po
zwigzaniu zaprawy wypetniajgcej spoiny.

UWAGA: W temperaturze ponizej 5°C proces wigzania nie
zachodzi w ogdle. Pomimo odparowania wody z zaprawy nie
nastepuje usieciowienie polimeru, a w konsekwencji produkt
nie uzyskuje wewnetrznej spoéjnosci i odpowiedniej
przyczepnosci do podtoza.

® Przyczepnosé

Przyczepnosc kleju F-60 mierzona po 14 dniach sezonowania
w temp. 21-25°C i wilgotnosci wzglednej otoczenia 45-50%,
wykazuje wytrzymatosé przynajmniej na poziomie 150%
wymagan normy. Natomiast w warunkach podwyzszonej
temperatury do 70°C wytrzymato$¢ ta spetnia wymagania
przynajmniej w 170%.

® Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, to czas zwioki od chwili natozenia kleju do
momentu przyklejenia ptytki, ale przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiedniej przyczepnosci kleju po zwigzaniu.
Kleje, ktére spetniajg wymagania przyczepnosci po czasie
otwartym 30 min norma zalicza do klasy "E" czyli klejow o
wydtuzonym czasie otwartym. Klej SMIG F-60 spefnia te
wymagania w 180%.

® Odpornos¢ na sptyw

Klej F-60 zachowuje wysokg odporno$¢ na sptyw i zaliczany
jest do klasy "T" czyli klejow o podwyzszonych wymaganiach
specjalnych.

©® Odpornos¢ na dziatanie wody

Wyschniety i zwigzany klej F-60 po krotkotrwatym zanurzeniu
w wodzie, np. podczas zmywania powierzchni ptytek lub w
wyniku awaryjnego zalania podtogi nie traci swoich
witasciwosci uzytkowych. Jednak diugotrwate zaleganie w
wodzie powoduje spadek jego twardosci i stopniowe
obnizanie przyczepnosci. Badania wytrzymatosci po 14
dniach zanurzenia w wodzie wykazuja znaczacy spadek
przyczepnosci ponizej wymagan normy.

® Kolor

Gtéwnym sktadnikiem kleju F-60 sg naturalne kruszywa
dolomitowe, ktérych kryterium doboru nie jest kolor lecz
frakcja uziarnienia, stgd barwa poszczegdlnych partii
produktu moze byé nieznacznie zréznicowana - od kremowej
do jasno-szare;.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Klej mozna naklada¢ wytgcznie na podioze czyste, suche,
stabilne i rowne. Jezeli podtoze wykazuje duze nieréwnosci
nalezy je wyréwnac¢. Do wyréwnania mozna uzy¢ kleju F-60
naktadajgc go warstwami o maksymalnej grubosci 10 mm.
Przed wytozeniem ptytek lub potozeniem nastgpnej warstwy
wyréwnujgcej nalezy poprzednig pozostawi¢ do wyschnigcia.
W przypadku zapylania powierzchni lub konieczno$ci wzmoc-
nienia podtoza nalezy je zagruntowa¢ emulsja GRUNT K-15
lub K-17. Gruntowanie podtoza zwieksza przyczepnos$c¢ ptytek
niemal w kazdym przypadku. Skuteczno$¢ tego zabiegu
zalezy od rodzaju podfoza - im podioze jest stabsze, tym
bardziej gruntowanie jest celowe. Na zagruntowanym betonie
przyczepnos¢ wzrasta o ok. 30%, na tynku gipsowym o ok.
50%, a na ptytach gipsowo-kartonowych nawet o 100%.
Gruntowanie samych kafli poprawia przyczepnos¢ o ok. 20%
a powierzchni niechtonnych o ok. 10%.

TECHNOLOGIA PRACY

Klej zaleca sie naktada¢ na podtoze pacg zebatg o
kwadratowych zebach od 4 do 10 mm. Wielko$¢ zebéw nalezy
dostosowaé do skali nieréwnosci podioza, a nie do formatu
ptytek. Na réownym podtozu zalecane jest uzywanie pacy o
szerokosci zebow 4 mm nawet do ptytek wielkoformatowych.
Uzycie szerszych zebdéw w niewielkim stopniu wptywa na
wzrost powierzchni przylegania kleju do ptytek, natomiast
znaczgco podnosi zuzycie kleju. Ptytki nalezy dociska¢ z taka
sitg, aby powierzchnia przylegania kleju do ptytek wynosita od
70% do 90%. Zbyt staby docisk zmiejsza przyczepno$e,
natomiast zbyt duzy wydtuza czas wigzania. Zdecydowanie
nie zaleca sie moczy¢ plytek ani podtoza, jak roéwniez
rozciencza¢ kleju wodg. Celem uplastycznienia konsystenciji
klej mozna przemiesza¢. Spoiny fugowac¢ dopiero po ustabili-
zowaniu plytek, ale nie wczesniej niz po 24 godzinach.

PAKOWANIE | SKLADOWANIE

Produkt pakowany jest w wiadra plastikowe z zamkiem i
uchwytem o wadze netto 5, 151 18 kg.

UWAGA: Produkt nalezy przechowywac¢ i przewozi¢ w
temperaturze od 0° do 40°C.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Ignorowanie tego
zakazu grozi utratg sztywnosci wiader, przewrdceniem sie
spietrzonych palet i w konsekwencji narazeniem towaru na
zniszczenie, a przebywajgcych w poblizu ludzi na utrate zycia

lub zdrowia.
GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wfasciwosci i zgodno$¢ z normg
europejskg EN 12004:2007+A1:2012 przez okres 2 lat od
daty produkcji, o ile jest zabezpieczony przed wysychaniem.

DANE TECHNICZNE
Klasa: D1TE

Reakcja na ogien: F
Wytrzymatosé poczatkowa na Scinanie: 2 1,5 N/mm
Wytrzymatosé po starzeniu termicznym: 21,7 N/mm
Przyczepnos¢ po czasie otwartym 30 min: > 0,9 N'mm’
Wydajnosc¢ dla pacy o zebach szeroko$ci 4 mm ok. 1,8 kg/m?
6 mm ok. 2,7 kg/m’
8 mm ok. 3,6 kg/m’
10 mm ok. 4,4 kg/m?
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